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(54) Wischtuch sowie Verfahren und Vprrichtung zu seiner Herstellung 



(57) Die Erflndung betrifft ein Wischtuch fur den Ein- 
satz bei den Techniken des reinen Arbertens, welches 
aus einem zunnindest thermisch verfomnbare Materiali- 
en enthattenden Gebilde besteht. Gegenuber her- 
kdmnnlichen Wischtuchem soli nnit der Erfindung der 
Stand der Technik dahingeherid verbessert werden, 
dass eine Freisetzung von Verunrelnigungen aus dem 
Wischtuch wahrend seiner Anwendung reduziert wird 
und Handhabung und Relnigungseffizienz verbessert 
werden. AuBerdem soli die Gefahr von Oberfiachen- 
schaden durch den Wischvorgang verringert werden. 
ErfindungsgemaBwIrd hierzu das Wischtuch durch nnin- 
destens eIne Fattung des Gebildes doppel- oder mehr- 
laglg ausgebltdet. Die Randbereiche, die nicht durch die 
infolge der Faitung entstehenden gerundeten Kanten 
begrenzt sind, werden mit einer alle Lagen verbinden- 
den SchwelBnaht zu einer Kante zusammengefugt. 





CM 
< 

o 

o> 
o 



CL 
UJ 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



BNSOOCID: <EP 1099402A2J_> 



1 EP 1 099 

Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Wischtuch fur den 
Einsatz bei den Techniken des reinen Arbeitens sowie 
eIn Verfahren und Vorrlchtung zu seiner Herstellung. s 
[0002] In mehreren Industrien werden bei verunreini- 
gungs-gefahrdeten Fertlgungsprozessen besonders 
hohe Anforderungen an die Reinhelt der Oberflachen 
inn Fertigungs'Umfeld gestellt, wie dies beispielsweise 
in der Halbleiter-, der pharmazeutischen, der optischen io 
und der Raumfahrt- Industrie der Fall ist. In diesem Zu- 
sanamenhang hat sich das Reinigen der Oberflachen 
mit denn Einsatzzweck konstruktiv angepaBten, ultrarel- 
nen Wischtuch em als besonders wirksam enA/iesen. 
Geelgnete Wischtucher werden z.B. aus textilen oder 
anderen porosen Flachengebilden hergestellt, deren 
Beschaffenheit gewahheistet, dass nach der wischen- 
den Reinigungsprozedur der groBte Tell der Verunreini- 
gungen, die sich auf den erwahnten Oberflachen befin- 
den, vonn Wischtuch aufgenommen sind. Dabei sichem 20 
die fur die Herstellung der Tucher ausgewahlten Aus- 
gangsmateriallen, Fertigungsprozesse und anschlie- 
Benden Reinigungsverfahren, dass nur geringste Men- 
gen in denTuchern enthaltenerschadllcherAbiagerun- 
gen, wie beispielsweise Partikel, Faserfragnnente, dire- 25 
ste aus der Garnherstellung oder Spuren ionischer Ver« 
unreinigungen auf die zu reinigende Oberfiache uber* 
tragen werden und dort verbleiben. 
[0003] Im Hinblick darauf sind insbesondere die Kan- 
ten der Wischtucher als kritlsch zu bewerten, da die Tu- 30 
Cher - in der Regel aus textiler Rollenware - zum Zwecke 
ihrer Konfektionierung in entsprechend vorgegebene 
FomnatgroBen auf geteilt werden. An den Tucherkanten 
entstehen durch einen nnechanischen Schneidvorgang 
lose Fasem, Faserfragmente oder Partikel. Diese wur- 35 
den ohne weltere Bearbeitungsschritte dort lose anhaf- 
ten, konnten balm Wischvorgang freigesetzt werden 
und so die Oberflachenreinheit nach dem Wischvor- 
gang beeintrachtigen. 

[0004] Um dem entgegen zu wirken, ist es aus z.B. 40 
US 4,888,229 bekannt, einen etwa 5 mm breiten Rand- 
bereich solcher Tucher therm isch zu verschmelzen, so 
dass dort nach diesem Fertigungsschritt kaum noch 
freie Fasern, Faserfragmente oder Partikel vorhanden 
sind. Dieser Relatrv breite, thermisch verfestigte Rand, 4S 
welcher sich durch das in der o.a. Patentschrift be- 
schriebene Rand-Verschmelzen ausbildet, wirkt sich 
wegen seiner Harte und Steifigkeit aber auch nachteilig 
aus. Es kann durch den harten Rand beim Wischvor- 
gang auf den zu reinigenden Oberflachen zur Ausbil- so 
dung unerwiinschter Riefen kommen und empfindliche 
Oberflachen konnen zerstort werden. 
[0005] EIne andere Art der thermlschen Schnittkan- 
ten-Verfestigung emridgllcht das Fomntrennen mittels 
Laserstrahl. Dabel bildet sich eine Tuchkante aus mit- ss 
einander verschmolzenen Filamenten- oder Faseren- 
den der eingesetzten Game bzw. Fasern. Nachteil die- 
ser Kante ist jedoch Ihre relativ geringe mechanische 
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llneare Zugbelastbarkeit. Bei unsachgemaBem oder 
rauhem Einsatz kann es bei Wlschtiichern aus Flachen- 
gebilden hoher Dehnbarkelt zu Kantenrissen kommen, 
wobei dann eine Partikelfreisetzung aus dem Kanten- 
berelch nicht ausgeschlossen werden kann. 
[0006] Wischtucher, die bei den Techniken des reinen 
Arbeitens zur Anwendung kommen, haben normaler- 
weiseeine quadratische bzw. rechteckige Form und un- 
gefaltet eine Kantenlange von ca. 230 mm. Da sich aber 
bei jedem Wischvorgang eIn Reinigungseffekt nur In 
solchen Flachenbereichen eines Wischtuchs erzlelen 
lasst, bei denen ein bestimmter Anpressdruckzwischen 
Tuch und zu reinigender Oberfiache besteht, wird bei 
der Arbeit mit einem herkommllchen Wischtuch nur ein 
sehr geringer Teil der Wischtuchf lache effektiv genutzt. 
Das hat folgenden Grund: 

[0007] Ein herkdmmliches, z.B. zweifach gefaltetes 
Reinraum-Wischtuch dergangigen Abmessungen 11,5 
X 11 ,5 cm (nach Faltung) muss normaierweise bei sei- 
nem Einsatz Im Randberelch zwischen Daumen und 
Zeigefinger festgehalten werden, damit es uber die zu 
reinigende Oberfiache hinweg bewegt werden kann. 
Dadurch ist es physiplogisch unvermeidbar, den Dau- 
men beim Wischvorgang anzuheben. Dies wiederum 
fuhrt zu einem gleichzeitigen Heben der Handf lache und 
somit zu einer erheblichen Reduzierung der effektiven 
Wischflache des Tuches. Diese ist nun auf die vier Fin- 
gerkuppen und einen Tell der Mittelfingerglieder be- 
schrankt. 

[0008] Nachteil dieser physiologischen Gegebenhelt 
fur den Wischvorgang ist es, dass es beim Beseitigen 
zaher Verunreinigungen (Farben, Lacke) oder Verkru- 
stungen (getrocknete SSuresprltzer, Saize) besonders 
beim Einsatz ohneLosungsminel die Reibung zwischen 
Tuch und Oberfldche die Haltekraft zwischen Daumen 
und Zeigefinger ubersteigt. So kommt es beim Wischen 
liber die Verunreinigungen zum Verschieben der Lagen 
untereinander. 

[0009] Aus DE 730 258. DE 1 920 788, DE 298 1 1 1 60 
U1 , EP 0 638 277 A1 sind Fausthandschuhe fur Reini- 
gungszwecke bekannt. Diese sind jedoch fiir die Aufga- 
ben der Prazisionsreinigung ungeeignet. Sie haben au- 
Berdem vergteichsweise zum erfindungsgemaBen 
Wischtuch viele Nachteile: 

Geringe Fingerfuhiigkeit, hoherer Materialeinsatz, 
langere An- und Ausziehzelten, Notwendigkeit der Be- 
reitstellung mehrerer GroBen, groBere potentielle Ver- 
unreiniger-Rachen. nur einseltlge Benutzbarkeit wegen 
der einseltigen Daumenposltlon. 
[001 0] Es Ist Aufgabe der Erfindung, Wischtucher da- 
hlngehend zu verbessern, dass bei gleichermaBen ge- 
ringem Transfer von Verunreinigungen aus dem Wisch- 
tuch auf die zu reinigende Oberfiache hin, sowohl des- 
sen Relnlgungseffizlenz als auch dessen Handhabung 
verbessert und gleichzeitig die Gefahr von Oberflachen- 
schaden durch den Wischvorgang verringert wird. 
[0011] ErfindungsgemaB wird diese im Rahmen der 
Merkmale des Anspruchs 1 . fur ein Herstellungsverfah- 
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ren gemaB Anspruch 18 und fur eine Vorrichtung zur 
Herstellung gemaB Anspruch 29 geldst. Vorteilhafte 
Ausgestaltungsformen und Werterbildungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den in den untergeordneten An- 
spruchen genannten Merkmalen. 5 
[001 2] Fur die erf indungsgemaBen Wischtiicher kon- 
nen vorzugsweise elastische Gebilde, wie z.B. Gewirke, 
Gestrikke, polymere Netzgebllde, polymerer Schaum- 
stoff Oder Gewebe, Vlies, Flock, Slitchbond-Gebiide 
Oder fiachige Komblnationen dieser Gebilde verarbeitet io 
werden, die zumlndest thermlsch verformbare Materia- 
lien, wie z.B. Polymerfasern Oder -game enthalten, wo- 
bei es sich auch um reine Polynnergebllde handein 
kann. Besonders vorteilhaft im Sinne einer hohen Rei- 
nlgungs-Effiztenz werden diese Wischtiicher auch aus is 
Mikrofasem oder -garnen hergestellt. 
[0013] Vorteilhaft ist es, zumindest die an beiden Sei- 
ten aussenliegenden Lagen aus unterschiedlichen Ma- 
terialien auszubiiden, weiche beispietsweise ein unter- 
schledllches Adsorptlonsvemidgen aufweisen. 20 
[0014] Fur eine Vor- und eine Feinreinigung konnen 
auch die beiden Seiten aus Jewells feinerem und grobe- 
ren Gestrick, Gewirk, Gewebe, Flock, Stitchbond-Gebll- 
de, einem polynneren Netzgebilde oder einem polyme- 
ren Schaumstoff-Zuschnltt oder schmirgelfahlgem Fla- 25 
chengebilde in Kombination mit einem der o.a. Materia- 
lien gebildet sein. 

[0015] Die Herstellung der erfindungsgemaBen 
Wischtucher kann aber auch automatisch erfolgen. 
[0016] Manueile Tucherfertlgung kleiner Serien: 30 
[0017] Das fur die Herstellung der erfindungsgema- 
Ben Wischtucher verwendete Ausgangsgebilde hat vor 
der manuelien Herstellung normalerwelse eine quadra- 
tische Oder rechtecklge Form. 

[0018] Ausgehend von einem solchen einlagigen, 35 
textilen Gebilde wird dieses erfindungsgemaB einmal 
Oder mehnnals gefattet. Es ist bei den Techniken des 
reinen Arbeitens ohnehin die geiibte Praxis, Wischtii- 
cher vor ihrem Einsatz mehrfach zu falten, so dass die- 
ser Arbeitsgang durch die Erfindung zeitsparend vor- 40 
weggenommen ist. Im beispielsweise zweifach gefalte- 
ten Zustand zeigt das Wischtuch an zwel Stellen je vier 
offenliegende, lineare, also insgesamt acht offenliegen- 
de und zwei durch Faltung gebildete Kanten. Durch 
formtrennendes VerschweiBen mittels Ultraschall oder 45 
den Einsatz temperierter Stanzwerkzeuge entsteht er- 
findungsgemaB anstelle der acht offenllegenden eine 
einzige rechtecklge oder bogenfomnige oder bellebig 
anders gefomrtte SchweiBkante, welcha eine ver- 
glelchsweise zu US 4,888,229 sehr geringe Dicke und 50 
Breite hat und auBerdem in der Profilsicht des Wisch- 
tuchs mittig angeordnet ist, so dass sie beim Wischvor- 
gang nteht mit der Oberflache in Beruhrung kommt. Fiir 
das trennende VerschweiBen kann beispielsweise eine 
Ultraschall-Presse eingesetzt werden. Durch die Fomi ss 
der eingesetzten Sonotrode-Schneidmesser-Kombina- 
tion wird die Fomri der SchweiBkante und somit die letzt- 
endllche Gestalt des Wischtuchs bestimmt. Dabei kann 



das VerschweiBen allein durch thermlsche Verfonnung 
des verwendeten Materials erreicht werden, ohne dass 
es zu wesentlichen Anderungen der Materialeigen- 
schaften kommt. Alternativ kann fiir das trennende Ver- 
schweiBen Jedoch auch eIn elektrisch beheiztes Profll- 
messer dienen, welches in eine geeignete Presse ein- 
gebaut ist. 

[0019] Zur Herstellung eines kantenfreien Wisch- 
tuchs konnen die innenliegenden Seiten des erfin- 
dungsgemaBen Wischtuchs nach auBen gewendet wer- 
den, so dass auch die lagenverbindende SchweiBkante 
inwendig angeordnet ist und eine Verunreinigung derzu 
reinigenden Oberflache durch Partikel aus dem Kanten- 
bereich oder eine Verletzung derselben durch Riefen- 
blldung verhindert wird. 

[00i20] Das erfindungsgemaBe Wischtuch kann im 
Rahmen seiner Formgebung die gesamte Hand oder 
die Vorderhand bis etwa hinter den Mittelhandknochen 
umschlieBen. So muss es beim Wischen nicht mit dem 
Daumen festgehatten werden, die Hebung der gesam- 
ten Handflache findet nicht zwingend statt und es wird 
eine erheblich groBere effektive Wischflache als bei 
Daumen-Zelgefinger-gehaltenen Wischtiichern nutz- 
bar. Dadurch ergibtsich einemogllche Verringerung der 
Reinigungszeit. Beim Entfemen von zahen Verunreini- 
gungen oder beim Reinigen rauher Oberflachen konnte 
es jedoch auch bei dem erfindungsgemaBen Wischtuch 
zu seitlichen Verschiebungen kommen, wenn das Tuch 
die Hand nicht sehr stramm umschlieBt. Mit einem Fl- 
xlersteg oderTrennschlitz, der sich im Bereich einer der 
Finger-Zwischenraume befindet und parallel zu den 
durch die Eingriffsoffnung eingefiihrten Fingern ausge- 
richtet ist, kann ein verschiebungsf reier SItz des Wisch- 
tuchs beim Wischvorgang auch auf rauhen oder leicht 
klebrigen Oberflachen gesichert werden. 
[0021] Da so die Form und GroBe des Wischtuchs, 
der aktiv nutztbaren Flache entspricht, wird das Vemn- 
reinigungspotential drucklos mitgefiihrter Wischtuch- 
Fiachen-Anteile» wie es bei quadratischen Wischtii- 
chern vorhanden ist, erheblich verringert. 
[0022] Die erfindungsgemaBen Wischtiicher konnen 
aber auch so ausgebiidet sein, dass zwischen deren La- 
gen ein Material eingefiigt ist, welches das Wischtuch- 
Volumen, dessen Elastlzltat zur Oberflachen-Anpas- 
sung und/oder dessen Saugfahigkeit erhoht. Hierfiir 
kann beispielsweise ein Vlies, ein Superabsorbent oder 
ein retikulierter Schaumstoff als elastisches und saug- 
fahlges Material vor dem herstellungsgemaBen Faltvor- 
gang auf das vorbereitete Gewirke oder Gewebe aufge- 
legt werden. Gegebenenfalis kann das Material zumin- 
dest teilweise mit den Wischtuchlagen flachig verbun- 
den und die Wischtiicher dann durch Falten, Trennen 
und Verschmelzen, wie bereits beschrieben, gefertigt 
werden. Dabei kann es ausreichen, dass die Verbin- 
dung allein durch die Verschmelzung der Lagen im ent- . 
sprechenden Randberelch gesichert ist. 
[0023] Zusatzlich, aber auch anstelle des volumen- 
vergroBemden, elastischen odersaugfahlgen Materials 
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kann vordem Faltvorgang auch ubereine Flachenhalfte 
eine flussigkeitsdichte Folie gelegt und befestigt wer- 
den. Eine solche Folie wirkt sich insbesondere bei der 
Arbeit nnit Reinigungsmitteln. die in Verbindung nnit dem 
erflndungsgemd6en WIschtuchem elngesetzt warden, s 
vortellhaftaus, wenn zwischen den gefalteten Lagen ein 
offener Eingriff freigehalten worden 1st, In den beispiels- 
weise die Finger eingefuhrtwerden konnen, so dass ein 
unmitteibarer Kontakt dier Haut mit denn flussigen Rei- 
nigungsnnittel verhindert wird. io 
[0024] Die erfindungsgemaBen Wischtucher konnen 
allein, aber auch mit dem bereits erwahnten saugfahi- 
gen Material miteinem geeigneten Relnigungsmittel ge- 
trankt elngesetzt werden. In dtesern Fall ist es beson- 
ders gunstig, solche Wischtucher vor dem Gebrauch zu is 
verpacken. Dabei konnen sle einzein oder in vorgege- 
benen LosgroSen in fur das verwendete Reinigungsmit- 
tei reslstenten und dichten Verpackungsmaterialien, wie 
z.B. Foiienbeutel eingeschlossen seln» wobel unter Re- 
slstenz Insbesondere die chemische Loslbarkeit bzw. 20 
die Veimeldung von chemlschen Reaktlonen gemeint 
Ist. 

[0025] Hierfur konnen geeignete Kunststoff- oder Me- 
tatffollen oder metallbeschichtete Kunststofffollen, die 
entsprechend an Ihren Randem verschwelBt sind, Ein- 25 
satz finden. 

[0026] Die mit Relnigungsmittel getrankten Wischtu- 
cher konnen aber auch In gestapelter Fonn In stabile 
Behaltnisse, z.B. mit hennetischem Deckelverschluss 
eingeschlossen werden, um belsplelsweise ein Verdun- 30 
sten des Reinlgungsmittels aus dem Wischtuch zu ver- 
zogern. 

[0027] ErflndungsgemaBe Wischtucher konnen allein 
durch Spreizen der Finger sicher auf dem vorderen Tell 
der Hand gehatten werden, wodurch gleichzeltig eine 35 
optimale effektive Reinlgungsflache gegeben ist. Dabel 
braucht das Wischtuch nicht, wie z.B. bei einem Reini- 
gungs-Handschuh, zeltaufwendig uber die ganze Hand 
einschlieBlich des Daumens uber- bzw. abgestreift zu 
werden . Der Halt und die Handhabbarkeit kann mit Hilfe 
eines Fixiersteges oder Trennschlltzes welter verbes- 
sert werden. 

[0028] Eine im Vergleich mit einem Relnigungs-Hand- 
schuh reduzlerte GroBe des Wischtuchs ermogllcht und 
vereinfacht den fertigungstechnischen Einsatz von 45 
formtrennenden Ultraschall-SchweiBverfahren als Ba- 
sis eines voliautomatischen Fertigungsverfahrens. 
[0029] Das erfindungsgemaBe Wischtuch weist kelne' 
scharfen und sproden Kanten auf und ist daher in ho- 
hem I\^a3e oberflachenschonend fur die Reinigung kri- so 
tischer Oberflachen einsetzbar. 
[0030] ErfindungsgemaBe Wischtucher lessen sich, 
anders als ein Reinigungs-Handschuh, beidseitig eln- 
setzen und nach Wenden der Innenflachen nach auBen, 
kann sogar eine vierseitige Nutzung erfofgen. S5 
[0031] Nachfolgend soil die Erfindung anhand von 
Beispielen naher beschrieben werden. 
[0032] Dabei zeigen: 



Figur 1 in drei Schritten die Herstellung eines Bel- 
spiels eines erfindungsgemaBen Wisch- 
tuchs; 

Figur 2 ein Belsplel eines erfindungsgemaBen 
Wischtuchs mit einem bogenfdmiigen, ver- 
schwelBten Randberebh; 

Figur 3 einen Teilschnitt eines erfindungsgemaBen 
Wischtuchs mit einem zusatzlichen Material; 

Figur 4 einen Teilschnitt eines weiteren Beisplels ei- 
nes erfindungsgemaBen Wischtuchs mit ei- 
ner Auskleidung aus einem fiijssigkeitsun- 
durchiassigen, flachlgen Material; 

Figur 5 ein von einer Rolle abziehbares, vierfach ge- 
faltetes Gebllde, aus dem Wischtucher 
durch trennendes SchwelBen erhalten wer- 
den; 

Figur 6 eine schematische Darstellung eines WIsch- 
tuches mit einem Trennschlitz und 

Figur 7 eine Vorrichtung zur Herstellung von Wisch- 
tuchern aus einem vorgefalteten von einer 
Rolle abziehbaren Gebilde. 

[0033] In Figur 1 ist, von oben nach unten gesehen, 
in drei Schritten eine Mdgilchkeit zur Herstellung eines 
erfindungsgemaBen Wischtuchs dargestellt. Dabei wird 
aus einem hier quadratischen Ausgangsgebilde, beste- 
hend aus einem im einleftenden Teil der Beschreibung 
genannten Material, ein doppellagiges Gebilde mit einer 
Faltung 1 hergestellt. Wie in der mrttleren Darstellung 
angedeutet, wird dieses doppellagige Gebilde um die in 
der oberen Darstellung gestrichelt eingezeichnete Linie 
nochmals gefaltet, so dass in einer Vorstufe ein vieria- 
giges Gebilde mit durch die Faltung 2 und 2' erhaltenen 
RSndem voriiegt. 

[0034] Dabei konnen in nicht dargestellter Fonn die 
ungefalteten Randbereiche miteinander verschweiBt 
werden, so dass ein, in diesem Fail quadratisch ausge- 
biidetes Wischtuch erhatten werden kann. 
[0035] Gunstiger ist es jedoch , wie mit der gestrichel- 
ten Linie 3 angedeutet, zumindest einen Teil des Ran- 
des bogenformig auszubilden, wobei dies in einem Ver- 
fahrensschritt mit dem Verschmelzen des ungefalteten 
Randberelches erfolgen kann, so dass ein bogenformi- 
ger Rarid 4 erhatten werden kann. Der bogenfonnige 
Rand 4 kann die Form eines Teilkreises aufweisen, bei 
dem alle Lagen mit einer SchweiBnaht verbunden sind. 
[0036] Bei dem in Figur 2 gezelgten Beispiel wird zu 
dessen Herstellung genauso verfahren, wie beim Bei- 
spiel nach Figur 1, wobei jedoch lediglich der Rand 7 
zwar bogenfomiig, aber abweichend von der Teilkreis- 
form ausgefuhrt ist, so dass ergonomisch giinstigere, 
die Handform berucksichtigende Verhaltnlsse errelcht 
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werden. 

[0037] Die Rander 4 und 7, aber auch die Ecken 5 
bieten sich vorteilhaft tur die Reinigung von Ecken- und 
Kantenbereichen an gewinkeften Oberflachen an, so 
dass sie gegeniiber herkommlichen Wischtiichem bes- 5 
sere Reinigungsergebnisse liefern konnen. 
[0038] In Figur 2 ist auBerdem ein Eingriff 6 erkenn- 
bar, der zwischen den gefalteten Lagen ausgebildet ist, 
und in den zumindest die Finger einer Hand eingefCihrt 
werden konnen. io 
[0039] Sowohl das Beispiel nach Figur 1 , wie auch 
das Beispiel nach Figur 2 konnen nach denn ersten Ge- 
brauch gewendet werden, so dass auch die vorher in- 
nenliegenden Flachen genutzt werden konnen. 
[0040] In der Figur 3 ist ein Beispiel eines erflndungs- is 
gemaB modifizierten Wischtuchs inn Teilschnitt darge- 
stellt, wobei zwischen gefalteten Lagen des Ausgangs- 
gebildes ein Material 9 bzw. 9* angeordnet ist, das bei- 
spielsweise eine Volumenerhohung, eine hohere Elasti- 
zitat fur die Anpassung an die zu relhigende Oberflache 20 
und/oderals Flussigkeltsspeicherdient. Ein Beispiel fur 
ein seiches flussigkeitsspeichemdes Material sind Su- 
perabsorbentien, die die Eigenschaft aufwelsen, dass 
bei Ausuben eines Druckes gespeicherte Flussigkeit 
f relgesetzt wird. 2s 
[0041] Weiter ist eine offenliegende Falte 8 zwischen 
den auBenllegenden Lagen, die wiederum die Materia- 
lien 9 und 9' einschlieBen konnen, dargestellt, die durch 
den Eingriff 6 fiir eine Hand Oder die Finger einer Hand 
zugangllch Ist. 30 
[0042] In Figur 4 ist eine weitere Mogllchkeit fur die 
Weiterbildung eines erfindungsgemaBen Wischtuchs 
dargestellt, die allein, aber auch in Kombination mit dem 
Beispiel nach Flgur3 angewendet werden kann. Hierbel 
Ist zwischen den einzelnen Lagen eines erfindungsge- 35 
mdBen Wischtuchs einflussigkeitsundurchlassiges Ma- 
terial 1 0 angeordnet. Dies kann beispielsweise eine Fo- 
lio, aus Metall, Kunststoff oder eine metalibeschichtete 
Kunststofffolie sein, die einen Hautkontakt mit der in die 
offenliegende Falte 8 eingefuhrten Hand bzw. deren 40 
Finger verhindert. 

[0043] In der Figur 5 ist ein hier vierlagig gefaltetes 
Gebilde als Vorprodukt dargestellt. Dieses Vorprodukt 
kann fur eine automatislerte Fertigung beispielsweise 
auf einer Rolle aufgewlckelt und von dort abgezogen 45 
und uber eine ebene Arbeitsflache gefuhrt werden. 
[0044] Dabei konnen einzelne Wischtucher, die mit 
gestrichelten Linien in ihrerauBeren Kontur angedeutet 
sind, durch trennendes SchwelBen in ihrer Fomri und 
GroBe erhalten und gleichzeitig vereinzelt werden. so 
[0045] Bei dem hier gezeigten Beispiel eines vierlagig 
gefalteten Gebildes liegen die Eingriffsoffnungen 6 in 
Bereichen, in denen die Rander durch Faltungen gebil- 
det sind, so dass eine die Frelsetzung von Fasem und 
Partikein verhindemde Randverfestigung nicht zwin- ss 
gend erforderlich ist. 

[0046] AuBerdem ist in dieser Darstellung die Anord- 
nung ausgebildeter Fixierstege 11 an einenn solchen 



Wischtuch ebenfalls mit einer geraden gestrichelten Li- 
nle angedeutet. Dabei kann ein solcher FIxiersteg 11 an 
einem Wischtuch zumindest durch VerschweiBen der 
innenliegenden Lagen des gefalteten Gebildes erhalten 
werden. 

[0047] Bei der Benutzung eines solchen Wischtuchs 
befindet steh der Fixiersteg 11 zwischen benachbarten 
Fingern einer in das Wischtuch durch die Elngriffsoff- 
nung 6 eingefuhrten Hand und bietet einen zusatzlichen 
Halt, so dass die Handhabbarkeit deutllch verbessert 
ist. 

[0048] Durch die konkave Kontur des vorderenTelles, 
der in Figur 5 gezeigten WischtCicher, ist eine Anpas- 
sung an die Handkontur gegeben. 
[0049] Es besteht aber auch die Mogllchkeit, Wisch- 
tucher in nicht dargestellter Form quadratisch oder 
rechtecklg auszubilden, indem die einzelnen Wischtu- 
cher vor dem vorgefalteten Gebilde mit einer geraden 
SchweiBnaht durch trennendes SchwelBen, bei dem al- 
io uberelnander liegenden Lagen des Gebildes mit einer 
SchweiBnaht verbunden werden, erhalten werden kon- 
nen. 

[0050] Anstelle des Fixlersteges 11 kann aber auch 
ein entsprechend ausgerichteter Trennschlitz 1 2 ausge- 
bildet werden, wobel es gunstig Ist, dessen Rander 12' 
wiederum so herzustellen, dass eine alle Lagen mitein- 
anderverbindende SchweiBnaht vorhanden ist. 
[0051] Eine soiche Ausbildung ist bei dem Beispiel 
gemaB Figur 6 angedeutet. 

[0052] Das Elnbrlngen eines Trennschlltzes 12, an- 
stelle der Fixierstege 11, hat den Vorteil, dass ein mit 
Trennschlitz 12 versehenes Wischtuch auch gewendet 
werden kann, so dass die vorab innenliegenden Lagen 
auch fur die Reinigung genutzt werden konnen. AuBer- 
dem ist es fur die Reinigung besonders empflndiicher 
Oberflachen gunstig, das Wischtuch im gewendeten 
Zustand zu benutzen, da die Gefahr von scharfkantigen 
Randern der SchweiBnaht dadurch vollig ausgeschlos- 
sen werden kann. 

[0053] Die Lange der Fixierstege 1 1 bzw. Trennschlit- 
ze 12 sollte mindestens 20 mm betragen. 
[0054] In der Figur 6 ist auBerdem dargestellt dass 
der Rand 8' an der Eingriffsoff nung 6 eines Wischtuchs 
verfestigt werden kann, um die Frelsetzung von Fasern 
und Partikein zu verhindern, was besonders dann 
durchgefuhrt werden sollte, wenn dieser Rand 8', der an 
der Eingriffsoffnung 6 gebildet ist, nicht eine Faltkante 
von gefalteten Lagen des verwendeten Gebildes ist. 
[0055] Die Verfestigung des Randes 8' kann durch ei- 
nen Energieelntrag, z.B. durch eine Enwamiung, die mit 
einer Heizleistebzw. einem Laser erreicht werden kann, 
erfolgen. Die Verfestigung kann aber auch mittels rollie- 
render Ultraschallmesser erreicht werden. 
[0056] Zur Herstellung von Wischtiichem mit einer 
Kontur, wie sie in Figur 5 gezeigt sind, kann ein Messer- 
teil einer S o not rodenm esse rkombi nation venwendet 
werden, welches eine Kontur aufweist, die den Linien 
1 7, 1 7' und 12', wie in Figur 6 gezeigt folgt. Dadurch kon- 
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nen einzelne Wischtucher mit geringem Abfall durch 
trennendes SchweiBen aus einem Materialband herge- 
stelft und vereinzelt werden. Mrt der gestrichelt gezeich- 
neten Kante 1 T eines solchen Messerteiles wird auch 
der Abfallanteil zwischen nachfolgend hergestellten 
Wlschtuchern jeweils abgetrennt und die einzelnen Ab- 
fallstucke konnen, im Gegensatz zum in Figur 7 gezeig- 
ten Beispiel, unmittelbar in einen unterhalb der Ultra- 
schallstanze 16 angeordneten Abfallsammelbehalter 
fallen. 

[0057] Der Messerteil, der der LInie 1 2' folgt, kann ei- 
nen FIxiersteg 11 bzw. einen Trennschlitz 12 ausbilden 
bzw. einbringen. 

[0058] In der Figur 7 ist ein Beispiel einer Vorrichtung, 
wie sie fur eine automatislerte Herstellung von erfin- 
dungsgemaBen Wischtuchern verwendet werden kann, 

gezeigt- 

[0059] Dabei wird aus einem Vorratsbehalter 13 ein 
vorgefaltetes Gebllde, wie es beispielswelse in Figur 5 
gezeigt ist, von einer Rolle abgezogen und mittels nain- 
destens einer Rolle 1 6 uber eine ebene Arbeltsflache in 
Richtung des Pfelles in getakteter Form transportlert, 
[0060] Bei jedem dieser Transporttakte wird mit Hilfe 
einer Sonotrode einer Ultraschallstanze 16 ein Wisch- 
tuch durch trennendes SchweiBen hergesteltt. Dabei ist 
es gunstig, fur den getakteten Transport, wie bei dem in 
Figur 7 gezeigten Beispiel, zwei orthogonal zur Trans- 
portrichtung ausgerichtete Rollen 15, die beldseitig an 
der Ultraschallstanze 16 angeordnet sind, zu venven- 
den, urn einen geradlinigen Transport und eine Span- 
nung am gefatteten Gebilde wahrend des trennenden 
SchweiBens aufrechtzu sichern. Die Form der Sonotro- 
de entspricht dabei der Kontur von Randberelchen des 
fertigen WIschtuchs, die mitelnander verschwelBt sind. 
[0061 ] Es kann aber auch ein nichtgef altetes Gebllde 
mit einer nicht dargestellten Ein richtung mindestens 
einmal gefaltet und dann der Ultraschallstanze 16 zu- 
gefuhrt werden. 

[0062] Bei der hier dargestellten Wischtuchform wird 
das verwendete Ausgangsmaterial fur die Herstellung 
der Wischtucher nicht vollstandig ausgenutzt und der 
verbliebene Tell wird im AnschluB in einen Abfallsam- 
melbehalter 14 gefiihrt und kann in gesammelter Fomn 
einer anderen nutzlichen Venwendung bzw. dem Recyc- 
ling zuganglich gemacht werden. 
[0063] Der nicht nutzbare Tell des Ausgangsmaterials 
kann reduziert werden, wenn die Form und GroBe der 
Wischtucher entsprechend optimiert wird, wie dies z.B. 
bei dem In den Figuren 5 und 6 gezeigten Beispielen 
von Wischtuchern der Fall ist. Der Anfall von Abfall kann 
vollstandig vermieden werden, wenn quadratische bzw. 
rechteckige Wischtucher mit auBenseitigen, geradlini- 
gen SchweiBnShten hergestellt werden. 
[0064] Vorteilhaft ist die Arbeltsflache einer Vorrich- 
tung zur Herstellung von Wischtuchern in einem Winkel 
gegenuber der Horlzontalen nach unten geneigt. Dabei 
kann der Nelgungswinkel maximal 90* betragen. 
[0065] Die Ultraschallstanze 1 6 mrt Sonotrode sind 



dann entsprechend geneigt zur Arbeltsflache ausge- 
richtet. 

[0066] Die durch trennendes SchweiBen erhaltenen 
und verelnzelten Wischtucher fallen bzw. gleiten ent- 
5 lang der durch ein Tell der Arbeltsflache gebildeten ge- 
neigten Ebene in einen nicht dargestellten Sammelbe- 
halter oder gelangen zu einer Konfektioniereinrichtung. 

'io PatentansprQche 

1 . Wischtuch fur den Einsatz bei den Techniken des 
reinen Arbeitens, welches aus einem zumindest 
thermisch verfomnbare Materialien enthaltendem 

f5 FISchengebllde besteht, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Wischtuch 
durch mindestens eine Faltung (1) des Gebildes 
doppel- Oder mehrlagig (2) ausgebildet ist und min- 
destens ein Randbereich, welcher nicht durch Falt- 

20 kanten (2, 2') begrenzt ist. durch eine alle Lagen 
verbindende SchweiBnaht zu einer Kante (4) zu- 
sammengefugt ist; und an einer offenliegenden Fal- 
te eine Eingrlffspffnung (6) ausgebildet ist. 

25 2. Wischtuch nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens vier La- 
gen mit einer die Lagen verbindenden SchweiBnaht 
zusammengefiigt sind. 

30 3. Wischtuch nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch igekennzeichnet, dass das Gebilde ein Ge- 
webe, Gestrick, Vlies, Flock, Gewirk ist Oder aus ei- 
nem polymeren Netzgebilde, Stitchbond-Gebilde 
Oder einem polymeren Schaumstoff-Zuschnitt oder 

55 einer flachigen Kombination solcher Gebilde be- 
steht. 

4. Wischtuch nach einem der Ahpruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass zumindest die an bei- 

40 den Seiten aussenliegenden Lagen aus unter- 
schiedlichen Materialien und/oderaus einem feine- 
ren und einem groberen Gestrick, Gewirk, Gewebe, 
Flock, Stitchbond-Gebilde, einem polymeren Netz- 
gebilde Oder einem polymeren Schaumstoff-Zu- 

45 schnitt Oder einem dieser Materialien als einer der 
auBeren und/oder inneren Lagen und einem 
schmlrgelfahigen Flachengebilde als weitere Lage/ 
Lagen geblldet sind. 

50 5. Wischtuch nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die durch das Ver- 
schwelBen der Lagen entstehende Wischtuchkante 
(4) eine Bogenfomri oder eine WInkelform hat. 

55 6. Wischtuch nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zur Reinigung 
nutzbare Flache des Wischtuchs In etwa der GroBe 
einer menschlichen Hand oder zumindest der Gro- 



6 



BNSDOCID: <EP 1099402A2J_> 



11 



EP 1 099 402 A2 



12 



Be der von derVorderhandkontur eingenommenen 
Flache entspricht. 

7. WIschtuch nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich zwischen den s 
Lagen des gefalteten Wischtuchs ein Material (9, 

9') befindet, welches der Volumenerhohung, der Er- 
hohung der Elastizitat der Oberflachen-Anpassung 
und/oder als Flussigkertsspeicher dient. 

10 

8. WIschtuch nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Material des 
Wischtuchs mit dem Material (9, 9'), welches der 
Volumenerhohung, der Erhohung der Elastizitat der 
Oberflachen-Anpassung oder als Flussigkeitsspei- 15 
Cher dient, zumindest teilweise im Randbereich 
und/oder flachig verbunden ist. 

9. WIschtuch nach Anspruch 7 Oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Material (9, 9*), 20 
welches als Flussigkertsspeicher dient, ein Super- 
absorbent (St. 

10. WIschtuch nach eInem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass das WIschtuch mit 25 
eInem Reinigungsmittel Oder einem Auftragsmittel 
getrankt ist. 

11. Wischtuch nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass es vor Gebrauch in 30 
einer fur das Rernigungs- oder das Auftragsmittel 
resistenten und undurchlasslgen Verpackung oder 
einem BehSltnis eingeschlossen Ist. 

12. Wischtuch nach einem der Anspruche 1 bis 11 , 35 
dadurch gekennzeichnet, dass es im Inneren mit ei- 
nem flussigkeitsundurchlassigen flachigen Material 
(10) ausgekleidet ist 

13. Wischtuch nach einem der Anspruche 1 bis 12, 40 
dadurch gekennzeichnet, dass die innenliegenden 
Teile nach auBen gewendet sind. 

14. WIschtuch nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die in- 45 
nenliegenden Lagen, zur Ausblldung eines parallel 

zu durch die Eingriffsoffnung (8) eingefiihrten Fin- 
gern einer Hand ausgerichteten Fixiersteges (11), 
mitelnander verbunden sind. 

so 

15. WIschtuch nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass, ausgehend vom 
verschweif3ten Randbereich, ein parallel zu durch 
die Eingriffsoffnung (8) eingefuhrten Fingern einer 
Hand ausgerichteter Trennschlitz (12) ausgebildet 55 
ist, dessen Rander (12') durch eine alle Lagen ver- 
bindende SchweiBnaht gebildet sind. 



16. Wischtuch nach Anspruch 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Fixiersteg (11) 
Oder der Trennschlitz (12) eine Lange von minde- 
stens 20 mm aufweist. 

17. Wischtuch nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Material des 
Gebildes am Rand (8*) der Eingriffsoffnung (6) ver- 
festigt ist. 

18. Verfahren zur Herstellung eInes Wischtuchs fiir 
den Einsatz bei den Techniken des reinen Arbei- 
tens, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass ein zumindest themilsch verfonnbare Materia- 
lien enthaltendes Gebilde doppel- oder mehrlagig 
gefaltet und Randbereiche, welche nicht durch die 
infolge der Fattung entstehenden gemndeten Kan- 
ten (2, 2') begrenzt sind, zu einer Kante, an der alle 
Lagen mrteinander verschweif3t sind, zusammen- 
gefugt werden. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Lagen durch 
trennendes SchwelBen zusammengefiigt werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass die durch Zusam- 
menfugen erhaltene Wischtuchkante (4) beim tren- 
nenden SchwelBen in einer Bogen- oder Winkel- 
fomn ausgebildet wird. 

21 . Verfahren nach einem der Anspruche 1 8 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass zum Trennen und 
Schwelf3en Ultraschali eingesetzt wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet, dass eine geformte So- 
notrode-Schneidkombinatk>n eingesetzt wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 18 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Wischtuch mit 
seinen innenliegenden Teilen nach auBen gewen- 
det wird. 

24. Verfahren nach einem der Anspruche 1 8 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein mindestens eln- 
mal gefaltetes Gebilde von einer Rolle abgezogen 
und mittels einer Sonotrode-Schneidkombinatlon 
auBere Randbereiche, bis auf eine Eingriffsoffnung 
(6) zu einer durchgehenden oder zwel parallel zu- 
einander ausgerichteten Kante(n), an der/den alle 
Lagen mitelnander verschwelBt sind, zusammen- 
gefugt werden. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, 

dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausblldung ei- 
nes Fixiersteges (11) mindestens die Innenliegen- 
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den Lagen des gefalteten Gebildes miteinander 
, berbunden werden. 

26. Verfahren nach Anspaich 25, 

dadurch gekennzelchnet, dass die Lagen miteinan- 5 
der verschweiBt werden. 

27. Verfahren nach Anspruch 24, 

dadurch gekennzelchnet, dass eln Trennschlitz 
(12)ausgebildetwird,dessen Rander(12')mltemer io 
aile Lagen miteinander verbindenden SchwelBnaht 
verbunden sind. 

28. Verfahren nach einem der Anspruche 1 8 bis 27, 
dadurch gekennzelchnet, dass das Gebllde am is 
Rand (8') der EIngrlffsdffnung (6) verfestlgt wird. 

29. Verfahren nach Anspruch 28, 

dadurch gekennzelchnet, dass das Gebllde am 
Rand (8') der Elngrlffsoffnung (6) durch einen En- 20 
ergieelntrag verfestlgt wIrd. 

30. Vorrichtung zur Herstellung von Wlschtiichern 
fur den EInsatz bei den Technlken des reinen Arbei- 
tens, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass ein gefaltetes Gebllde iiber eine ebene, zur 
Horlzontalen In eInem Winkel genelgten Arbeltsfla- 
Che, in getakteter Form gefuhrt 1st und eine Ultra- 
schailstanze (16) mitelnerSonotrode In Bezugzum 
Neigungswinkel der Arbeltsflache ausgerichtet ist, 
so dass die durch trennendes SchwelBen erhalte- 
nen und vereinzelten Wlschtiicher Infolge Gravlta- 
tlonskraft In eInen Sammelbehatter bzw. zu einer 
Konfektlonlerelnrichtung fallen. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzelchnet, dass die Fomi der Sono- 
trode der auBeren Kontur von Randberelchen des 
Wischtuchs entspricht. 40 
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